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ROBOTY BETONIARSKIE I ZBROJARSKIE ¢ neplzsam speclsia BT

Standard ten:

* zawiera wymagania
wynikajgce z prawa i norm
polskich oraz wewnetrznych
uregulowan Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

« jest obligatoryjny dla wszystkich
jednostek Porozumienia
dla Bezpieczenstwa
w Budownictwie,

* pomaga zapewnic¢ bezpieczne
i skuteczne praktyki podczas
prac.

Standard ten zawiera minimum wymagan, jakie nalezy spetni¢ dla zapewnienia
bezpieczenstwa podczas prac betoniarskich i zbrojarskich.

Roboty zbrojarskie i betoniarskie charakteryzujg sie zagrozeniami wynikajgcymi
z technologii realizacji, stosowanych narzedzi, urzgdzen i maszyn oraz
warunkow, w ktdrych sg wykonywane. Czesto prace te realizowane

sg na znacznych wysokosciach, z czym wigze sie zagrozenie upadkiem

z wysokosci. Uregulowania zawarte w niniejszym standardzie pozwolg

na zwiekszenie bezpieczenstwa pracujgcych przy tego rodzaju robotach.

‘ A. DZIALANIA PRZED ROZPOCZECIEM ROBOT

1. | Roboty betoniarskie i zbrojarskie muszg by¢ prowadzone pod nadzorem
doswiadczonych i wykwalifikowanych osoéb, ktére posiadajg wiedze
z zakresu BHP. Nalezy doktadnie sprawdzi¢ ich kompetencje.

2. | Wszyscy pracownicy zatrudnieni przy pracach betoniarskich i zbrojarskich
muszg posiada¢ wymagane kwalifikacje zawodowe i zdrowotne. Powinni
by¢ takze przeszkoleni w dziedzinie BHP adekwatnie do zakresu
prowadzonych prac oraz zapoznani z Instrukcjg Bezpiecznego
Wykonywania Robét (IBWR).

3. | Maszyny, urzgdzenia, narzedzia i sprzet pomocniczy stosowane przy
pracach betoniarskich i zbrojarskich powinny byé sprawne technicznie oraz
posiada¢ wymagane certyfikaty, zgodnie ze standardem szczegétowym
»14.2 Maszyny do robét budowlanych” oraz ,,14.3 Maszyny do robot
pomocniczych i wykohnczeniowych”.

4. | Osoby obstugujgce maszyny, urzadzenia, narzedzia i sprzet pomocniczy
stosowane przy pracach betoniarskich i zbrojarskich muszg posiadac¢
wymagane uprawnienia i badania lekarskie.

5. | Pracownikéw zatrudnionych w warunkach zagrozen wynikajgcych z IBWR
nalezy wyposazy¢ w odpowiednig odziez, obuwie i sprzet ochronny,
zgodnie ze standardem szczegdétowym ,18.5 Odziez i obuwie” oraz

,18.4 Ochrony osobiste — sprzet i ochrony indywidualne”.

6. | Pracownikéw nalezy zapozna¢ z zasadami stosowania sprzetu ochrony
osobiste;.

7. | Roboty szczegdlnie niebezpieczne nalezy prowadzi¢ w minimum
dwuosobowej obsadzie.

8. | Podczas robdt zbrojarskich i betoniarskich trzeba zadbac¢ o srodki
techniczno-organizacyjne zapewniajgce bezpieczenstwo na stanowiskach
pracy oraz skuteczng asekuracje i ewakuacje w razie potrzeby.
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Podstawowym dokumentem w zakresie BHP, niezbednym do rozpoczecia

i prowadzenia robot betoniarskich i zbrojarskich, jest Instrukcja
Bezpiecznego Wykonywania Robét (IBWR) dla konkretnego zadania. IBWR
nalezy opracowac, korzystajgc z Planu Bezpieczenstwa i Ochrony Zdrowia
(Plan BiOZ) oraz projektu wykonawczego dla konkretnego rodzaju robot.

Do przeprowadzenia IBWR niezbedne jest ustalenie zagrozen, jakie mogg
wystgpi¢ podczas wykonywania prac zbrojarskich i betoniarskich.

Roboty zbrojarskie powinny by¢ wykonywane na budowie w warsztatach
lub zbrojarniach przyobiektowych (Rys. 1).

Stoty warsztatowe do przygotowania zbrojenia, a takze maszyny
i urzgdzenia zbrojarskie powinny by¢ instalowane w pomieszczeniach lub
pod wiatami (Rys. 2).

W obrebie stanowisk pracy nalezy ograniczy¢ do minimum transport
wewnatrzzaktadowy.

Pomieszczenia i wiaty powinny posiadac¢ oswietlenie naturalne, a w porze
nocnej (od zmroku) nalezy zapewni¢ odpowiednie oswietlenie elektryczne,
zgodnie ze standardem szczegdtowym ,9.5 Oswietlenie placu budowy

i stanowisk pracy”.

Stoty warsztatowe do przygotowywania zbrojenia powinny mie¢ stabilng
konstrukcje i by¢ przytwierdzone do podtoza.

B. DZIALANIA PODCZAS PROWADZENIA ROBOT

Stal zbrojeniowg nalezy uktada¢ wedtug srednicy i dlugosci na wczesniej
przygotowanym i wyréwnanym podtozu (Rys. 3, 4).

Prety stalowe w kregach powinny by¢ sktadowane w zadaszonym miejscu.
Kregi nalezy ustawi¢ w rzedy na podktadach.

Gotowe szkielety zbrojenia powinny by¢ sktadowane w stosach,
na drewnianych podktadach (Rys. 5).

Transport szkieletow ciezkich o masie ponad 200 kg nalezy wykonywaé
pojedynczo lub — jesli pozwala na to srodek transportowy — utozone jeden
obok drugiego, co ma je chroni¢ przed pogieciem i rozerwaniem.

Stanowiska pracy zbrojarzy nie mogg by¢ usytuowane pod napowietrzng
linig elektroenergetyczna.

Stanowiska pracy do prostowania stali metodg wyciggania nalezy
zabezpieczy¢ ogrodzeniem.

Stoty do przygotowania i giecia stali zbrojeniowej nalezy wykonaé z bali
o $rednicy minimum 50 mm.

Konstrukcja stotu do przygotowania i giecia stali zbrojeniowej powinna
by¢ zakotwiona tak, aby podczas wyginania pretéw nie nastgpito
wywrdcenie stotu.

Stoty dwustronne muszg posiada¢ dodatkowa, podtuzng siatke metalowg
0 wysokosci 1 m i oczkach maksimum 20 mm.

Wystajgce poza powierzchnie stotdw obrabiane czesci dtugowymiarowych
pretéw zbrojenia nalezy ostoni¢ statecznymi urzadzeniami
zabezpieczajgcymi.

Przecinaki do recznego przecinania stali powinny by¢ ostre i zaopatrzone
w uchwyty.

Noze do ciecia stali na nozycach mechanicznych muszg by¢ ostre
i zamocowane we wiasciwy sposob. Luz miedzy nozami nie powinien
przekracza¢ 1 mm.

W czasie ciecia pretow pracownik powinien zajg¢ bezpieczng pozycje,
wykluczajgca mozliwos¢ uderzenia go przez odrzut odcinanego kawatka preta.

Jednoczesne mechaniczne ciecie kilku pretow jest dopuszczalne pod
warunkiem, ze ich Srednica jest mniejsza od 24 mm.
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Rys. 1. Schemat warsztatu
zbrojarskiego

b

@

Rys. 2. Stanowisko do giecia pretow
zbrojarskich

stalowych miedzy stupkami
ograniczajgcymi

Rys. 4. Sktadowanie pretéw
stalowych na koztach

Rys. 5. Ukfadanie gotowych
szkieletow zbrojenia
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Prety o srednicy wiekszej niz 20 mm mogg by¢ odginane wytgcznie
za pomocg urzgdzen mechanicznych.

Przy transporcie pionowym elementy zbrojenia nalezy zwigza¢ w wigzki w celu
uniemozliwienia wysuwania sie pretéw podczas ich przemieszczania (Rys. 6).

Gotowy szkielet zbrojenia przeznaczony do transportu za pomocg zurawia
nalezy zawiesi¢ na hakach w sposdb wskazany w projekcie. Szkielet

po podniesieniu powinien sie znajdowac w pozycji zblizonej do jego
wbudowania (Rys. 7).

W celu montazu zbrojenia pionowego nalezy wykonac co 2 m pomosty
robocze, o szerokosci co najmniej 1 m.

W czasie montazu zbrojenia elementéw przylegajacych do zewnetrznych
krawedzi budynku zbrojarze powinni by¢ zaopatrzeni w szelki bezpieczenstwa,
umocowane do statych elementéw konstrukciji linkami bezpieczenstwa.

Zbrojarze powinni wykorzystywa¢ pomosty robocze, oparte na niskich
koztach do przechodzenia po utozonym zbrojeniu.

Na odcinkach naciggania zbrojenia w konstrukcjach sprezonych i przed
urzgdzeniami do naciggania powinno by¢ ustawione ogrodzenie skutecznie
zabezpieczajgce pracownikéw przed urazami.

W przypadku dodawania do masy betonowej srodkéw chemicznych, ich
roztwér nalezy przygotowac w wydzielonych naczyniach i wyznaczonym
do tego miejscu. Pracownicy zatrudnieni do rozcienczania srodkéw
chemicznych powinni by¢ zaopatrzeni w sprzet ochrony osobiste;j.

W przypadku dostawy masy betonowej samochodami, punkt zsypu
powinien by¢ wyposazony w odbojnice zabezpieczajgce pojazd przed
stoczeniem sie (Rys. 8).

Transport masy betonowej moze odbywac sie tylko po specjalnie utozonych
pomostach transportowych.

Zbiorniki do podawania masy betonowej nalezy zaopatrzy¢ w urzgdzenia
zabezpieczajgce przed przypadkowym wytadunkiem.

Wytadunek masy betonowej do deskowania nie moze by¢ dokonywany
z wysokosci przekraczajacej 1 m.

Przed rozpoczeciem podawania masy betonowej pompa do betonu nalezy:

» wyprébowac caty system przewoddéw pneumatycznego podawania
betonu za pomocg ci$nienia hydraulicznego 1,5 razy wiekszego od
ci$nienia roboczego,

+ stanowisko ukfadania masy betonowej potgczy¢ systemem
sygnalizacji z operatorem pompy,

» wokot pompy do podawania betonu pozostawic przejscie o szerokosci
€O najmniej 1 m,

» oczyScic i szczelnie zamkng¢ potgczenie zamkowe rurociggu
betonowego.

W przypadku, gdy pompa do betonu zaczyna ciezko pracowac, co moze
by¢ spowodowane powstaniem korka w przewodzie ttocznym, nalezy jg
natychmiast zatrzymac i oczysci¢ przewod.

Rurocigg betonowy nalezy okresowo oczysci¢ woda.

Swobodne zrzucanie betonu nie moze sie odbywaé z wysokosci wiekszej
niz 1 m. Przy wysoko$ciach wiekszych nalezy stosowac rynny.

W czasie wykonywania robét betonowych rece pracownikéw nalezy
zabezpieczy¢ rekawicami oraz specjalnymi kremami ochronnymi.

Rozebranie deskowania moze nastgpi¢ tylko po dostatecznym stwardnieniu
betonu, na polecenie kierownika budowy.

Przy rozbiérce deskowan i stemplowan nalezy najpierw rozebrac
deskowania stupdw, nastepnie stropdw, a na koniec podciggow.

Stanowiska pracy przygotowania zbrojenia oraz przygotowania masy
betonowej powinny by¢ zabezpieczone przed opadami atmosferycznymi.
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Rys. 7. Transport gotowych
szkieletow zbrojenia

Rys. 8. Odbojnice zabezpieczajace
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35. Metody zabezpieczania prac betoniarskich i zbrojarskich prowadzonych na
wysokosci zostaty opisane w standardach szczegétowych: ,2.2 Rusztowania”,
»2.3 Pomosty robocze”, ,2.4 Drabiny”.

1. | Przebywania robotnikow zatrudnionych do mechanicznego prostowania
stali wzdtuz wycigganego preta zbrojeniowego.

2. | Ciecia pretéw zbrojarskich o srednicy przekraczajgcej 20 mm nozycami
recznymi.

3. | Chwytania (przytrzymywania) pretéw zbrojenia rekg w odlegtosci mniejszej
niz 0,5 m od nozyc podczas ich mechanicznego przecinania.

Przecinania i zginania pretow nieoczyszczonych z rdzy lub zgorzeliny.
Zrzucania elementdéw zbrojenia podczas transportu.

Przecigzania deskowan i rusztowan przez sktadanie w jednym miejscu
nadmiernej ilo$ci zbrojenia.

7. | Montowania zbrojenia w poblizu przewodow elektrycznych znajdujgcych sie
pod napieciem.

8. | Stawania na strzemionach stupéw i innych elementach zbrojenia podczas
montazu.

9. | Recznego montazu szkieletow stupéw o wysokosci powyzej 3,5 m.
10.| Chodzenia po zmontowanym zbrojeniu.

11.| Podchodzenia do transportowanego zbrojenia, zanim znajdzie sie
na wysokosci 0,5 m ponad miejscem wbudowania.




